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Quienes somos

Un grupo de profesionales AuroraTech, un
comprometidos con el servicio a la N e - esHaCig parg la
comunidad: } ’ 8) (& reflexion sobre

valores

Tecnologias Avanzadas

https://www.youtube.com/watch?
v=_RzEXx0f60Rk&list=PLnXwi-
xJdpjud7epwzgYnPIEG1a60qrg4&index=14

https://www.youtube.com/watch?v=BhU40HO wYg&list=PLnXwi-
xJdpjtVEXrKe JCNGkf1978CrttA&index=2



https://www.youtube.com/watch?v=BhU4oHO_wYg&list=PLnXwi-xJdpjtVEXrKgJCNGkf1978CrttA&index=2
https://www.youtube.com/watch?v=_RzEx0f6oRk&list=PLnXwi-xJdpjud7epwzqYnPIEG1a6oqrg4&index=14

AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES

/QUE OCURRE EN LA INDUSTRIA? Propositos
SITUACIONES NORMALES

SITUACIONES ANORMALES

automatico.

Para laslsituaciones normales hay toda una Para las situaciones anormales solo tenemos
jerarquia en los sistemas de control

el ESD y en el mejor de los casos control
Override.
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AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES
Seguridad de Proceso: Bhopal (India) Propositos

Ji \\ . oo _(; \..’ A’-.. i

ol ! EWV\‘! "~ -ﬁ”? l\)* | S

El 3 de diciembre de 1984 en la region de Bhopal (India), se origin6 al producirse
una fuga de 42 toneladas de isocianato de metilo en una fabrica de pesticidas
propiedad de la compania estadounidense Union Carbide. Entre 6.000 y 8.000
personas murieron en la primera semana tras el escape toxico y al menos otras
12.000 fallecieron posteriormente como consecuencia directa de la catastrofe,
que afectd a mas de 600.000 personas, 150.000 de las cuales sufrieron graves
secuelas.

*Norman, 1986; Reason, 1987; Salge & Milling, 2006; Belke & Dietrich, 2001;
Shrivastava, 1987; Drysdale & Sylvester-Evans, 1998; Paté-Cornell, 1993


http://es.wikipedia.org/wiki/Bhopal

Gerenciamiento de Alarmas: Evolucion

Cuartos de Control

Sistema de Control
Distribuido

Gran Numero de
Alarmas

NUMERO DE ALARMAS CONFIGURADAS POR OPERADOR

1. Implementacion complicada y costosa.
2. Alarmas limitadas por costo y espacio.

3.Cada alarmas era evaluada y justificada

1. Facil configuracion de estrategias de
control
2. Facil programacion

3. Ilimitado

2. Sistema inservible

* Stanley, 1998. Acero et al, 2005




AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES

Gerenciamiento de Alarmas Propositos
ESTANDARES INTERNACIONALES
% 82 B Actual
1.1SA 18.2 67.5 B Racionalizado |
2.EEMUA 191 5
.0% 2860.0%
METODOLOGIA 223 =
0
1.Filosofia para el Gerenciamiento de ALTA MEDIA BAJA
Alarmas.
2.Entrenamiento a los operadores e 00
ingenieros. .
3.Talleres de Racionalizacion y § | EEMUAUSAPI Tuget
Documentacion de Alarmas. % Robust |
g 6 Rational§zation
3. Auditorias a los sistemas de alarmas de < g e rrel

Procesos Industriales.

Maximum Alarms per Hour



AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES

Propositos
Que hay a continuacion de Gerenciamiento
de Alarmas
6000

g 600 ctors

=

e, EEMUA\ISA\API Target

© 60 \

()

\8‘ Robust Stable

g 6 Rationalfzation

§ q

< Dynamic |Alarms

0 60 600 6000

Maximum Alarms per Hour




AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES

Propositos
Deteccidn y Diagnostico de Fallos
M
DIAGNOSTICO
| |
I’mm'?%‘lum C [ SASADOS EN HSTORA |
DEL PSOCESO DEL PRCOCESO
|
i v v v
[ METODOS | [ METODOS | METODOS METODOS
CUANTITATIVOS CUALITATIVOS CUANTITATIVOS CUALITATIVCS

Flitro de Kalman Extendido Arboles de Fallas Métodos Estadisticos (PCA/PLS)

Célculo de Residuos Diagramas de Flujo de Sedales Redes Neuronales

Obsenadores

Sistemas Sxpercs
Qualtative Trenc Analys:s



AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES
Propositos

Deteccién y Diagnostico de Fallos

10 Figura 3. Secuencias de alarmas asociadas al mismo fallo ocurrido en 3 fechas diferentes.
e



AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES

Deteccién y Diagnostico de Fallos
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Figura 6. Parte del diagrama de causalidad de una unidad de Cracking Catalitico Fluidizado.

11



Alianza UDI AuroraTech

Programa de Emprendimiento Tecnolégico

http://auroratech.com.co/emprendedores

Electiva AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES. Universidad Santo
Tomas. Bogota. Practicas Industriales en BioD, Guavio, Altron, Negenex,
EmpoDuitama, etc.

Seminarios AUTOMATIZACION DE SITUACIONES ANORMALES
->UNAB - Bucaramanga

USTA - Bogota

ULS - Bogota

UTB - Cartagena

Cambia el juego! Conviertete en
Emprendedor! Formate GRATIS
con AuroraTech. Comparte
http://auroratech.com.co/cursos



http://auroratech.com.co/emprendedores
http://auroratech.com.co/cursos
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Trabajo Futuro

PROYECTO
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Contactanos

Email: director@auroratech.com.co

Webpage: http://www.auroratech.com.co

Facebook: http://www.facebook.com/auroratechpymes

Twitter: http://twitter.com/AuroraTechPymes

Blog: http://www.auroratech.com.co/blog

LinkedIn: http://www.linkedin.com/company/auroratech ?trk=biz-companies-cym

YouTube: https://www.youtube.com/channel/UCVISONGOXVEBZuYYEjgdF9g?sub confirmation=1

Whatsapp:

+573112421213


mailto:director@auroratech.com.co
http://www.auroratech.com.co/
http://www.facebook.com/auroratechpymes
http://twitter.com/AuroraTechPymes
http://www.auroratech.com.co/blog
http://www.linkedin.com/company/auroratech?trk=biz-companies-cym
https://www.youtube.com/channel/UCVfS0NG9XvEBZuYYEjgJF9g

